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１. Taping type

テーピング仕様
1.1. Dimension of taping 

テーピング寸法

Item（呼称） Code（記号） 
Dimension（寸法） 

(mm) 

Pitch of component （製品ピッチ） P 12.7±1.0 

Pitch of sproket hole （送り孔ピッチ） P0 12.7±0.3 

Lead spacing （リード線間隔） F 5.0±1.0 

Length from hole center to component center 
（送り孔位置ずれ）

P2 6.35±1.3 

Length from hole center to lead（送り孔位置ずれ） P1 3.85±0.7 

Body diameter （製品外径） D 4.0 max. 

Deviation along tape, left or right （製品の片寄り「傾き」） ⊿S 0±2.0 

Carrier tape width （テープ幅） W3 18.0±0.5 

Position of sproket hole （送り孔位置ずれ） W1 9.0±0.5 

Lead distance between reference and bottom planes 
（クリンプ下面位置）

H0 16.0±1.0 

Height of component （製品の高さ） H3 7.5±1.0 

Protrusioin length （リード線はみ出し） l +0.5～-1.0

Diameter of sproket hole （送り孔径） φD0 4.0±0.1 

Lead diameter （リード線径） φd 0.40±0.05 

Total tape thickness （テープ厚み） t1 0.6±0.3 

Total thickness, tape and lead wire （テープ及びリード線厚み） t2 1.6 max. 

Deviation across tape （製品の倒れ） ⊿h1,⊿h2 1.0 max. 

Portion to cut in case of defect （不良カット位置） L3 11.0+0/-2.0 

Hold down tape width （粘着テープ幅） W0 9.5 min. 

Hold down tape position （粘着テープ位置） W2 1.5±1.5 

Thickness （製品厚み） T 2.0 max. 
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1.2.The method of packing 
包装方法

･A fold is each 25 pitches. 
･Packing unit is 2500 pcs. 

The size of packing case 

Packing way 

２. Outer package

外装方法

Inner packages are packed into various outer boxes for adjusting order quantity. 
更に、外装箱に包装します。尚、数量によって使用外装箱は異なります。（下表参照）

Box type 
外装箱

の種類 

Size(Typical mm) 
寸法代表値(mm) 

Maximum 
quantity 

最大包装数量Ａ Ｂ Ｃ

F-5 340 245 245 25000pcs. 
（2500pcs×10case） 

F-3 340 245 147 15000pcs. 
（2500pcs×6case） 

<Unit : mm> 

MAX.120 

MAX.340 

MAX.51 

Ｃ

Ｂ

Ａ

Outer label 

外装ラベル




